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STANDART DIRENG
KAYNAK MAKINALARI

30-600kVA araliginda AC. 3P-DC.
MFDC punta. projeksiyon. aski. dikis
ve alin kaynck mekinalari

s
(=

7 4

OZEL DIRENG
KAYNAK MAKINA VE HATLARI

Urlin ve prosese 6zel tam otomatik.
yart - otomatk  direng  kaynak
makineleri ve kaynak hatlari
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DIRENG KAYNAK
PENSELERi

Robotik ve manuel. urun ve fikstur
tasarimina ozel X ve C tipi kaynak
penseleri

DIRENG KAYNAK
YARDIMCI EKiPMANLARI

Prosese ve makinaya ozel kaynak
fiksturleri,  somun  ve civata
kontrolu igin akilli elektrotlar. akim
olgerler. somun civata koparma
test makinalari

DIRENG KAYNAGI EGITIM
VE DANISMANLIK HiZMETLERI

Direng kaynagi proses. fikstlr ve
0zel elektrot tasarimlart kaynak
egitimleri . makine retrofitleri



mactera bir ACT Grup markasidir.

ACT Otomotiv 2005 yilindan beri otomotiv sektortne kontrol
fikstrleri ve montaj hatlari ve ozel makineler konularinda
hizmet  vermektedir.  Yillarin  tecrubesiyle  Birlestirme
Teknolojileri alanina odaklanarak 2012 yilinda grup firmasi
KUDEM Makina Sanayi ve Ticaret A.S.'yi kurmus ve KUDEM
bunyesinde mactera markasi ile Pergin ve Direng Kaynak
Makinalari Uretimine baslamistir.

mactera, alaninda tecriibeli ve donanimli Tosarim, Uretim ve
Devreye Alma Ekibi punta, projeksiyon, dikis, tel hasir, alin
kaynak makinalari ile ozel kaynak hatlarr ve kaynak hucreleri
gozumleri sunmoaktadir. Hatasiz urunleri yuksek verimle
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uretmek igin gerekli olan proses iyilestirmelerini ve 0zel gozumleri
belirleyerek, sadece makina imalatgisi olarak degil, muhendislik
ortagi bilinciyle de musterilerine hizmet vermektedir.

Mevcut makinalarin - gunimuz  teknolojisine uygun teknolojik
yenilenmeleri, bakim ve servis destekleri de mactera’'nin sundugu
hizmetler arasindadir. Ayrica Birlestirme Teknolojileri konusundaki
Ar-Ge calismalarini 2012 yilindan beri Uludag Universitesi Ulutek
Teknopark'ta bulunan Ar-Ge Ofisi'nde yurutmektedir.

ACT Grup, mactera markali kaynak makinelerinin yani sira kontrol
fiksturleri  ve montaj hatlariyla  da  ABD,  Almanya ve
Makedonya'daki Ug ofisi ile yurt igi ve yurtdisi pazarlarda
ihracatini arttirarak yoluna kararhlikla devam etmektedir.
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Proses Analizi | e Musteri lv 06
Dot il - - Kurulum, Egitim
cog%rrlrjwuvr? setTm\J/Im: MEMNUN'YET' ve Destek
icin ihtiyaglar tespit Tecrubeli ekbimiz

_»edilekrek onloliz (Tdi:ir yerinde kurulumu
ve ornek uygulamalarla gerceklestirerek

karsilastirilir egitimleri verir

02

O Test ve Dogrulama

Konsept Tasarim {lé} Musteri esliginde
Belirlenen prosese gore spesifikasyonlara uygun
testler yapilarak tasarimin

tasarim ana hatlariylo J .
sekillendirilir, uygun dogrulanmasi saglanir

ekipmanlar segilerek

muhendislik analizleri yapilir - . 04

03 Uriin ve Sistem Montaji
. Tasarim giktilarinin imalati
Uriin ve Sistem Tasarimi ve montaji yapilarak Urun

Tum spesifikasyonlari karsilayacak I 1S el

mekanik ve otomasyon tasarimlari yapilir
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SSW DIRENG KAYNAK MAKINALARI

Nominal Giig (%50)

50-60Hz AC KVA 120 150 180 210 250 300 350
Kisa Devre Akimi

(%50) kA 38 42 46 48 50 52 55
Nominal Giig (%50)

1000Hz DC kVA 100 150 180 180 250 300 300
Kisa Devre Akimi KA 4 DIYQT 4 DIYOT 4 DIYOT 6 DIYOT 4 DIYOT 6 DIYOT 8 DIYOT
[%20-15ms) 35 35 50 75 50 75 85}

GUESTOLCEVT mm  400/500/600 400/500/600 400/500/600 400/500/600 400/500/600 400/500/600  400/500/600
Punta Kol Boyu mm  500/600/700 500/600/700 500/600/700 500/600/700 500/600/700 500/600/700  500/600/700
Kol Agikligi mm 200-450 200-450 200-450 200-450 200-450 200-450 200-450

e Kowvet dN 7301400 730-1400 730-1400 730400 12002400  1200-2400  1200-2400

Strok (max) (mm) mm 100 100 100 100 100 100 100

OPSIYONEL OZELLIKLER
8. Cift Kurslu Silindir
1. Projeksiyon 9. Sicaklik Kontrollu Debimetre
2. Punta/Projeksiyon 10. Oransal Valf KONTROL UNITELERi
3. PLC-HMI 1. Basing Sensoru
4. Lineer Cetvel [ Ust ] 12. Barkod Okuyucu 1. Safco
5. Akill Elektrot [ alt ) 13. Kademeli Trafo 2. Dengensha
6. Yaklosim Kurslu Silindir 14. 2.3 ve 4 Kaynak Kafasi 3. Bosch Rexroth
7. Kurs Sonu Ayarli Silindir 15. Somun/Civata Besleme
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SPW DIRENG KAYNAK MAKINALARI

Nominal Giig (%50)
50-60Hz AC KVA 120 150 180 210 250 300 350

Kisa Devre Aki
“ * “ * ° i i :

Nominal Giig (%50)

1000Hz DC KVA 100 150 180 180 250 300 300
Kisa Devre Akimi KA 4 DIYOT 4 DIYOT 4 DIYOT 6 DiYoT 4 DivoT 6 Divor 8 Divor
(%20-15ms) 35 35 50 75 50 75 95

Projeksiyon Kol Boyu  [EEFE 00V2A0s) 300/400 3007400 300/400 300/400 300/400 300/400
Punta Kol Boyu mm - 400/500 400/500 400/500 400/500 400/500 400/500 400/500

Kol Agikigi mm 400-650 400-650 400-650 400-650 400-650 400-650 400-650

Pk Kot dN  730-400 730-1400 730-1400 730400 12002400  1200-2400  1200-2400

W mm 100 100 100 100 100 100 100

OPSIYONEL OZELLIKLER

8. Cift Kurslu Silindir
1. Projeksiyon 9. Sicaklik Kontrollu Debimetre
2. Punta/Projeksiyon 10. Oransal Valf KONTROL UNITELERi
3. PLC-HMI 1. Basing Sensoru
&. Lineer Cetvel [ (st ] 12. Barkod Okuyucu 1. Safco
5. Akilli Elektrot [ alt ) 13. Kademeli Trafo 2. Dengensha
6. Yaklasim Kurslu Silindir 14. 2 kaynak Kafas 3. Bosch Rexroth
7. Kurs Sonu Ayarli Silindir 15. Somun/Civata Besleme
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MW DIiRENG KAYNAK MAKINALARI

Nominal Giig (%50)
50-60Hz AC KVA 30 45 60 90

Kisa Devre Akimi

(%50) kA 15 22 25 32
Nominal Giig (%50)

1000Hz DC kVA 30 40 60 80
Kisa Devre Akimi KA 2 DiYOT 2 Divot 2 Divor 2 Divor
[%20-15ms) 19 15 15 15

Projeksiyon Kol Boyu 300 300 300 300
Punta Kol Boyu 400 400 400 400

Kol Agikii 400 400 400 400

o Kouvet 180-470 180-470 470730 470730

Strok (max) (mm) 100 100 100 100

OPSIYONEL OZELLIKLER

1. Projeksm[n ‘ 8. Cift Kurslu Silindir | KONTROL GNITELER
2. Punta/Projeksiyon 9. Sicaklik Kontrollu Debimetre

3. PLC-HMI 10. Oransal Valf 1. Safco

4. Lineer Cetvel [ Ust ] 11. Basing Sensoru 2. Dengensha

5. Akilli Elektrot [ alt ) 12. Barkod Okuyucu 3. Bosch Rexroth

6. Yaklasim Kurslu Silindir 13. Kademeli Trafo
7. Kurs Sonu Ayarli Silindir 14. Somun/Civata Besleme
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DiKi$ KAYNAK MAKINALARI

Nominal Giig (%50)
50-60Hz AC

Kisa Devre Akimi
(%50)

Nominal Giig (%50)
1000Hz DC

Kisa Devre Akimi
(%20-15ms)

Projeksiyon Kol Boyu
Punta Kol Boyu

Kol Agikhigi

Baski Kuvveti
(6 bar max)

Strok (max) (mm)

OPSiYONEL OZELLIKLER

1. Enine Dikis
2. Boyuna Dikis
3. Enine-Boyuna Dikis

4. PLC-HMI

5. Lineer Cetvel [ ust ]

6. Yaklasim Kurslu Silindir
7. Kurs Sonu Ayarli Silindir

KONTROL UNITELERI
1. Safco

2. Dengensha

120 150
38 0
100 180

WA 4 pivar 4 DiYOT

kA 35 50

400/500/600  400/500/600

400/500/600  400/500/600

400 400
470-730 470-730
100 100

8. Cift Kurslu Silindir

9. Sicaklik Kontrollu Debimetre
10. Oransal Valf

11. Baosing Sensoru

12. Barkod Okuyucu

13. Kademeli Trafo

3. Bosch Rexroth
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KONDANSATOR DESAR) KAYNAK MAKINASI

2 J 3 [ 4 | 5 [ 6 ] 7 [ | 8 | [ 9 |

Model NDZ
CAO 4 6 B S U Y D
7 N c
8 L
1 R
A B 200,614
M 3000 joe
r
Akim Enerji Akim Enerji
s
Tepe Akimi
Sabit Akim

Sabit Akim

/W o

» Zaman
Model No NDZ NDZ Seri
[GT '@ CAO  Kondansator Desorj L
OZELLIKLER
Kol Boyu 4 400 mm
6 6kN, (@60 Mum Tutucu, @25 Mum, @16 Elektrot]
Busk 7 6kN, (@70 Mum Tutucu, @32 Mum, @20 Elektrot] [ RSO QRTSEdS
aski
q 8 6kN, (@70 Mum Tutucu, @32 Mum, @16 Elektrot)
Kuvveti I — . 5
110K, (670 Mum Tutucu, 032 Mum, 820 Eeektrot) [N AR R
A 10kN., (@70 Mum Tutucu, @32 Mum. (16 Elektrot) kaynad ile SOkA'ya kadar yuksek kaynak akim,
Strok (max] ) ZElil 3. Cesitli akim kontrol modiari ile hasas
S Punta ) J—
N Somun Projeksigon ,. ayarlanabilir kaynak kalitesi
L Somun Var/Yok ve Hatalt Somun Kontrol Ozeligi
Uygulomalar R Otomatik Somun Besleme Ozellidi
o 1Sl transferi sayesind
B Civata Projeksiyon )
M Civata Var/Yok ve Hatali Somun Kontrol Ozelii 5. Kararsiz glg kaynag kosullarinda bile akim
T Otomatik Civata Besleme Ozelligi A ' » ;
geri besleme modu ile tutarli kaynak.
U UL/CSA
c CE 6 mukavemetli gelikler uzerine somun vb
Gi](; Koynoii Y 200V+15%50/60Hz gibi kugtk parcalarin basarili projeksiyon kaynad
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MASA PUNTA KAYNAK MAKINALARI

Nominal Giig (%50)

50-60Hz AC kVA 30 45 60
Kisa Devre Akimi

(%50) kA 15 22 25
Nominal Giig (%50) 30 40 60
1000Hz DC WA~ 5 pivor 2 Divor 2 Divor
Kisa Devre Akimi

kA
(%20-15ms) B E 5

Projeksiyon Kol Boyu 150 150 150
Punta Kol Boyu 230 230 230

Kol Agiklig 100/150 100/150 100/150

Baski Kuvveti

(6 bar max) 75-300 75-300 75-300
Strok (max) (mm) 50 50 75

OPSIYONEL OZELLIKLER

1. Punta 8. Kurs Sonu Ayarli Silindir

2. Projeksiyon 9. Cift Kurslu Silindir

3. Punta/Projeksiyon 10. Sicaklik Kontrollu Debimetre
4. PLC-HMI 1. Oransal Valf

5. Lineer Cetvel [ Ust ] 12. Basing Sensoru
6. Akilli Elektrot [ alt ] 13. Alt Sehpa
7. Yaklasim Kurslu Silindir 14. Cift £l Kumanda
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MARTI PUNTA KAYNAK MAKINALARI

Nominal Giig (%50)

50-60Hz AC kVA 30
Kisa Devre Akimi

(%50) kA 15
Nominal Giig (%50) 30
1000Hz DC WA~ pivar
Iilsu Devre Akimi KA 9
(%20-15ms)

Punta Kol Boyu mm 400/600
Kol Agikiigi mm 200
Baski Kuvveti 180
(6 bar max) daN

Strok (max) (mm) mm 175

OPSiYONEL OZELLIKLER

1. Punta
2. Aclli Elektrot
3. PLC-HMI

4. Yaklasim Kurslu Silindir

5. Kurs Sonu Ayarli Silindir

45

22

40
2 DiYoT

15

400/600

200

180

175

60

25

60
2 DIYOT

400/600

200

180

175

90

32

80
2 DIYoT

15

400/600

200

180

175

KONTROL UNITELERI

1. Safco
2. Denge
3. Bosch

nsha
Rexroth
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MiNi ALIN KAYNAK MAKINALARI

Nominal Giig (%50)
50-60Hz AC

Kisa Devre Akimi
(%50)

Kol Boyu
Sikma Kuvveti
(6 bar max)

Baski Kuvveti
(6 bar max)

Strok (max)

OPSIYONEL OZELLIKLER

1. Manuel ya da Otomatik Sikma ve Baski Gruplari
2. Pargaya Ozel Elektrot Tasarim

3. PLC-HMI

4. Oransal Valf

5. Cift El Buton

6. Ayak Pedall

7.Alt Sehpa

60

25

60

200/600

100/300

25

90

32

60

200/600

100/300

25

KONTROL UNITELERI

1. Safco

2. Dengensha
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0ZEL KAYNAK MAKINALARI

B00kVA 3FAZLI DC
300kVA MFDC

AMORTISOR BRAKETI PROJEKSIYON KAYNAK MAKINASI ALUMINYUM SPOT PUNTA KAYNAK MAKINASI
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0ZEL KAYNAK MAKINALARI

120kVA AC
120kVA AC

ROD MiLi STOPER RINGI PUNTA KAYNAK MAKINASI AMORTISOR TOZ BORUSU PUNTA KAYNAK MAKINASI
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0ZEL KAYNAK MAKINALARI
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X-Y HAREKETLI FIKSTURLU CIVATA PROJEKSIYON KAYNAK MAKINASI Z ROT PROJEKSIYON KAYNAK MAKINASI
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0ZEL KAYNAK MAKINALARI
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TEL SEPET PROJEKSIYON KAYNAK MAKINASI AMORTISOR BORUSU BOGAZ DiKiS KAYNAK MAKINASI
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0ZEL KAYNAK MAKINALARI

Iy gr

180kVA MFDC
250kVA AC

SERVO PUNTA PROJEKSIYON KAYNAK MAKINASI AMORTiSOR ROD MiLi PROJEKSIYON KAYNAK MAKINASI
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0ZEL KAYNAK MAKINALARI

2 x 250kVA AC

(&)
fan
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ciFT KAFALI SOMUN PROJEKSIYON KAYNAK MAKINASI FIRIN YAN PANEL YARI OTOMATIK PUNTA KAYNAK MAKINASI
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0ZEL KAYNAK MAKINALARI

300kVA AC
B60kVA AC

1100 mm KOL BOYLU TEL PROJEKSIYON KAYNAK MAKINASI BAKIR TEL KAYNAK MAKINASI
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KAYNAK PENSELERI

Lineer Hareketli Kaynak Penseleri Planet Disli Kaynak Penseleri
X TiPi PENSE C TiPi PENSE X TiPi PENSE

MFDC Hafif Kompakt Servo Kaynak Penseleri

X TiPi PENSE C TiPi PENSE

Toplam Agirlik: Toplam Agirhk:
55-66 kg 61-69 kg




DIRENG KAYNAK EKiPMANLARI

Otomatik Somun-Civata Besleme Uniteleri

www.mactera.com.tr

Kaynak Kalite Guvence
ve Kalibrasyon Ekipmanlari

WS - 100

Somun Civata Kontrolleri
icin Akilli Elektrotlar

|
d




Orta Frekans Kaynak Trafolari

Orta Frekans Kaynak Inverterleri

Kaynak Kontrol Uniteleri
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PARTNERLERIMIZ

DG
[rg "o

Kaynak Kontrol Uniteleri

Orta Frekans ve AC Kaynak Trafolari
Somun ve Civata Besleme Uniteleri
Robotik Kaynak Penseleri

Kaynak Kalibrasyon Ekipmanlari

SMK
SI7K

Somun ve Civata Kontrold
icin Akillr Elektrotlar

, Navi Series
V' Leads Global Standards

UNITROL

UNITROL

Parmak Sikismasi Onleme
Guvenlik Sistemi




ACT

HEAD OFFICE, R&D OFFICE, FACTORY - BURSA
kemal.aydin@actautomotive.com

mactera

FACTORY - BURSA

umut.sahin@mactera.com.tr

ACT-QS

FACTORY - BURSA
tvurgunlu@act-gs.com

mactera
CONTACT OFFICE - SCHAFFHAUSEN
burak.akkan@mactera.com.tr

1QS SRL

HEAD OFFICE, FACTORY - TORINO
andrea.zucchi@igsitalio.it

ACT-TECH
CONTACT OFFICE - BRAUNSCHWEIG
nsargin@act-tech.de

ACT SOUTH-EAST EUROPE
CONTACT OFFICE - SKOPJE
vladimir.tevdov@actautomotive.com

ACT NORTH AMERICA
CONTACT OFFICE - BETHLEHEM, PA
greg.labelle@actautomotivena.com




